
En  partenariat  avec  des  constructeurs  européens  

éprouvés,  nous  proposons  des  solutions  innovantes  

et  performantes :

-Incorporateurs  : trémies  dõalimentation et  fonds  

mouvants,   systèmes  de  pesage,  convoyeurs  et  vis  

de  transfert,  

-Broyage -défibrage  des  fumiers,  pailles,  déchets  

agro -alimentaires,  betteraves,  semences,  etc é

-Equipements  pour  la  méthanisation  : 

- cuves  de  stockage  et  digesteurs  Vérinox

- agitateurs,  pompes,  échangeurs,  séparateurs  de  

phases,  poste  de  chargement  digestat

- gazomètres  double  et  triple  membranes,  

protections  anti -pluie

- protection  des  bétons



Des partenaires éprouvés 

MobiGas

http://construction.betonseal.com/
http://thm-recyclingmaschinen.de/de/startseite.html


Entreprise familiale 
fondée en 1983, THM 
Recycling Solutions 
conçoit et construit des 
machines spéciales pour 
le recyclage et le 
traitement des déchets.

THM Recycling Solutions 
est mondialement 
reconnu pour la qualité et 
la robustesse de ses 
fabrications.

Broyage primaire, 
Démantèlement de D3E
Bio-préparateur
Granulateurs

http://thm-recyclingmaschinen.de/de/startseite.html


Entreprise familiale avec plus 
de 30 ans ŘΩexistence,  
Maschinen Schmidberger  
conçoit et construit des 
équipements en acier 
inoxydable pour la 
méthanisation.

Maschinen Schmidberger
est spécialisée dans la 
ŦŀōǊƛŎŀǘƛƻƴ Ŝǘ ƭΩƛƴǎǘŀƭƭŀǘƛƻƴ ŘŜ 
ǘǊŞƳƛŜǎ ŘΩŀƭƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴΣ 
broyeurs à betteraves, vis de 
transfert, stations de 
pompage et de cannes de 
chargement de digestat, 
filtres à charbon actif



wŜƳƛǎŜǎ Ł ƴƛǾŜŀǳ ŘΩƛƴǎǘŀƭƭŀǘƛƻƴǎ ŜȄƛǎǘŀƴǘŜǎ Υ

Groupe Frayssinet à 81200 Mazamet
CƻǳǊƴƛǘǳǊŜ Ŝǘ ƳƛǎŜ Ŝƴ ǎŜǊǾƛŎŜ ŘΩǳƴ ōƛƻ-préparateur 
TQZ 2000 pour broyage de fumiers, paille et 
biomasses diverses.  Débit 30 t/h



wŜƳƛǎŜǎ Ł ƴƛǾŜŀǳ ŘΩƛƴǎǘŀƭƭŀǘƛƻƴǎ ŜȄƛǎǘŀƴǘŜǎ Υ

FONROCHE 47 ς Villeneuve sur Lot
CƻǳǊƴƛǘǳǊŜ Ŝǘ ƳƛǎŜ Ŝƴ ǇƭŀŎŜ ŘΩǳƴ ōƛƻ-préparateur TQZ 1200



GAEC WEINSTEIN ς GILGERT 67 LORENTZEN                            500 kWé



Becker Energies :  500 kWe ς bio-préparateur TQZ 1200   



GAEC du Soleil Levant : mise en place de 2 agitateurs Mammut et 1 agitateur Multimix
1 bio-ǇǊŞǇŀǊŀǘŜǳǊ ¢v½ флл ŀǾŜŎ Ǿƛǎ ŘΩƛƴǘǊƻŘǳŎǘƛƻƴ Řŀƴǎ ƭŜ ŘƛƎŜǎǘŜǳǊ   



SAS METHAMAD 67-Lorentzen : 2 digesteurs LIPP de 28 x 8 m
1 trémie avec racleurs à chaînes de 50 M3 et 1 bio-préparateur TQZ 1200 avec pré-fosse   



SAS ENERGIE MARTELLE 52-Enfonvelle : 
1 trémie avec racleurs à chaînes de 50 M3 et 1 bio-préparateur TQZ 900 avec alimentation par vis  



SEEDORF ENERGIE : mise en ǇƭŀŎŜ ŘΩǳƴŜ ǘǊŞƳƛŜ ŘŜ рл aо Ŝǘ ŘΩǳƴ ōƛƻ-préparateur TQZ 1200



LA COMTOISE : Réorganisation de la pré-ŦƻǎǎŜ ŘŜǎ ƛƴǘǊŀƴǘǎ ŀǾŜŎ ƳƛǎŜ Ŝƴ ǇƭŀŎŜ ŘΩǳƴ ōƛƻ-
ǇǊŞǇŀǊŀǘŜǳǊ ¢v½ мнллΣ ŘΩǳƴ ŀƎƛǘŀǘŜǳǊ Multimix Ŝǘ ŘΩǳƴŜ ǇƻƳǇŜ ŘŜ ǊŜǇǊƛǎŜΦ



CC METHA : Trémie avec racleur à chaînes de 150 m3 de capacité



SEG : Trémie avec racleur à chaînes de 50 m3 de capacité



NASKEO  : Trémie avec racleur à chaînes de 30 m3 de capacité



AGRIMAINE : Trémie avec racleur à chaînes de 30 m3 de capacité


